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分度盤可當車床是未來趨勢顛覆您印象中的速度 分度盤可當車床是未來趨勢顛覆您印象中的速度

凸輪(立式)系列
滾子凸輪 傳動(氣剎/油剎)
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52轉台重量(不含伺服馬達)
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 單位型  號
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kg-m

錐軸帶鍵
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另   附   說   明   書

進口品：日本凸輪專家製造

馬達型式

容許負載慣性容量(水平使用時)

容許工件荷重

(動態)

容許負載
(轉盤夾緊時)

容許切削扭矩

立式

使用尾座

臥式

盤面直徑

盤面中心孔直徑

心軸套內孔直徑

中心孔貫穿直徑

中心高度（立式使用）

底部到盤面高度(水平使用)

盤面T型槽寬度

底部導鍵寬度

最小設定角度

分割精度

重複精度

鎖緊方式（使用壓力：氣/油壓）

鎖緊扭矩

盤面最大轉速(以Fanuc α電機計算)

24小時，不停旋轉，永不磨損  小工件不須使用五軸分度盤，也能五面加工

滾子凸輪
DD直驅假五軸 轉台

＋90°氣壓分割器

90°氣壓分割器

採用徑軸向軸承

(欲知B施多少kg-m盤面會變形0.01mm，請來電索取技術說明書。)

RC-170-SP
（搖擺頭：滾子凸輪傳動）

進口品：日本凸輪專家製造

中心孔/心軸套示意圖中心孔/心軸套示意圖

中心孔/心軸套示意圖 中心孔/心軸套示意圖

盤面T型槽尺寸盤面T型槽尺寸

盤面T型槽尺寸 盤面T型槽尺寸

採用滾子凸輪傳動
(轉速：

立 式 臥 式

滾子
凸輪
（進
口品
：

日本
凸輪
專家
製造
）

此搖擺頭另有：

RC-255-SP
RC-320-SP

7 8
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